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ANEXA:

* Foaie de date - Izolatie de polietilena extrudata pentru conductele metalice
ingropate (tevi preizolate in uzina)
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1. CONSIDERATII GENERALE

1.1. Aceasta specificatie se refera la cerintele minime pe care trebuie sa le indeplineasca
izolatia de polietilena extrudata pentru conductele metalice ingropate (tevi preizolate In uzina)
ce urmeaza a fi utilizat in cadrul acestei investitii.

1.2. Cerintele minime pe care le acopera se refera la testarea izolatiei de polietilena
extrudata la livrarea tevilor preizolate in uzina in conformitate cu prevederile standardelor/
normelor/ normativelor/ codurilor mentionate in continuare precum si in FOAIA DE DATE care

o insoteste.

Nota:

Materialul tubular ce se izoleaza in uzina pentru livrarea tevilor preizolate va
corespunde Specificatiei tehnice tehnologice. Din punct de vedere al prezentei
Specificatii tehnice, materialul tubular se considera acceptat.

2. RESPONSABILITATEA FURNIZORULUI
Furnizorul principal poarta intreaga responsabilitate pentru produsul furnizat.

3. STANDARDE, NORME, NORMATIVE, CODURI

3.1. Izolatia de polietilena extrudata aplicata tevilor in uzina va fi testata la livrarea tevilor
preizolate in concordanta cu prevederile prezentei specificatii, foii de date anexata precum si
standardului DIN — 30670 precum si a fisei tehnice a firmei producétoare.

3.2. Referinta la un cod, standard, norma, normativ in aceasta specificatie are in vedere

ultima lor editie, in vigoare la data fabricatiei.

4. MODUL DE REZOLVARE A UNOR EVENTUALE CONTRADICTII

4.1. In cazul aparitiei unei (unor) contradictii intre prevederile acestei specificatii, inclusiv
foaia de date, si codurile, standardele, normele, normativele mentionate mai sus, fabricantul
trebuie sa notifice, in termen util, beneficiarului necesitatea revizuirii acestei si/sau aprobarea
scrisa privind fabricatia si livrarea produsului respectiv.

4.2. Ordinea de prioritate ce urmeaza a fi respectata in rezolvarea litigiului aparut ca
rezultat al aplicarii prevederilor prezentei specificatii, inclusiv ale foii de date, standardelor,
normelor, normativelor este urmatoarea:

1. foaia de date;

2. aceasta specificatie;
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3. codul/standardul/norma/normativul invocat:

4. alte standarde nationale sau internationale, in vigoare.

4.3. Toate abaterile de la cerintele prezentei specificatii incluzand foaia de date si dupa
caz, alte anexe, standardele, normele, normativele, codurile de referinta vor trebui sa fie
prezentate distinct, fara echivoc, in oferta fabricantului. In absenta acestora, se va presupune
indeplinirea integrala a tuturor prevederilor respective.

4.4 Indeplinirea integrald a tuturor prevederilor prezentei specificatii si/sau a codurilor,
standardelor, normelor si normativelor de referintd nu scuteste fabricantul de raspunderea
furnizarii unui material/aparat/utilaj/echipament/instalatie proiectat, realizat, testat si livrat
corespunzator, capabil sa indeplineasca conditiile de utilizare/operare specificate, concomitent
cu respectarea normelor legale privind siguranta in exploatare, durata normalad de serviciu,
sanatate, protectie a muncii, aparare impotriva incendiilor i protectia mediului inconjurator.

5. PREVEDERI FINALE

5.1. Livrarea tevilor preizolate in uzina cu polietilena extrudatad se va face conform
reglementarilor in vigoare ce completeaza cerintele mentionate in prezenta specificatie tehnica.

5.2. Livrarea tevilor preizolate in uzina cu polietilena extrudata se va efectua numai dupa
rezolvarea, cu confirmarea in documente scrise, a tuturor litigiilor aparute pe parcursul aplicérii
prevederilor din prezenta specificatie tehnica.

5.3. La livrarea tevilor preizolate in uzina cu polietilena extrudata fabricantul va emite
clientului, dupa caz, urmatoarele documente:

- inregistrari privind testele certificate (atat pentru materialul tubular cat si pentru

izolatie);

- date privitoare la fabricant (atat referitoare la materialul tubular cat si la izolatie);

- foaia de date finala (atat pentru materialul tubular cat si pentru izolatie);

- certificat de calitate (atat pentru materialul tubular cat si pentru izolatie).
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FOAIE DE DATE
IZOLATIE DE POLIETILENA EXTRUDATA PENTRU CONDUCTELE METALICE
INGROPATE (TEVI PREIZOLATE IN UZINA)

CARACTERISTICILE PRODUSULUI :

1. Caracteristici generale

constructie: conform figei tehnice a producatorului

1

dimensiuni caracteristice: conform figei tehnice a producatorului

materiale principale: polietilena extrudata

2. Caracteristici de montaj

se vor respecta instructiunile de aplicare ale firmei producatoare / furnizoare si

indicatiile din caietul de sarcini

3. Caracteristici de amplasament si de mediu ambiant

se amplaseaza in locurile indicate in proiectul de executie;

se folosesc la temperatura mediului ambiant

4. Caracteristici tehnologice

asigura protectia anticoroziva a materialului tubular metalic din care se realizeaza
conducta.

5. Conditii speciale:

- izolatia de polietilena extrudata se aplica numai in uzina

- aplicarea izolatiei de polietilena extrudata in uzina se face conform unui process
tehnologic care respecta procedurile realizate conform standardelor specifice in
vigoare

- izolatia va corespunde prevederilor DIN 30670
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6. Caracteristici material:

- grosime izolatie

Diametru nominal Grosime minima Referinta
(inch) (mm)
<4 1,8 DIN 30670-1991, Cap. 4.2.1
4+10 2,0 DIN 30670-1991, Cap. 4.2.1
10 +20 2,2 DIN 30670-1991, Cap. 4.2.1
20 +30 2,5 DIN 30670-1991, Cap. 4.2.1
2 30 3,0 DIN 30670-1991, Cap. 4.2.1

- izolatie: min. 2 mm

- aderenta: 2 70 N/cm

- rezistenta la impact: 2 14 N/m

- rezistivitatea de volum: > 10'?Qcm
- strapungere dielectrica:max.25 kV
- tip izolatie N-n (normal)

7. Conditii de calitate:

- conform DIN 30670 si cerificatului de calitate al productorului

8. Alte cerinte

agrement tehnic conform legislatiei in vigoare
- Certificat de Calitate

- documente de garantie.

- materiale si tehnologia de reparare a defectelor accidentale aparute in urma
transportului, manipularii $i depozitarii materialului tubular izolat

. Accesorii cerute: -
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